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La presente invention a pour objet un emballage, 
tel que boite. 

L'invention a pour but de .procurer, un emballage 
pouvant etre livre sous Ja forme. d'une feuille et 
dont Passemblage peut etre rapidcment realise sans 
collage et sans agrafage. 

A cet effet, suivant I'invention-, l'emballage est 
constirue d'un flan decoupe de maniere a correspond 
dre au developpement de IVmballage. et d'une arma- 
ture rendue solidaire dudit flan, ladite armature 
etant constiruee de cadres dont les hords exterieurs 
correspondent sensiblement aux aretes de rembaUa- 
ge, lesdits cadres etant relies entre eux par au 
moins un element formant eharniere. 

Suivant une forme de realisation avantageuse de 
I'invention, les parties de cadre, destinees a etre 
juxtaposees pour former une arete de l'emballage. 
coraportent des moycns pcrmettant leur assemblage- 
Suivant une forme de realisation particuliere- 
ment avantageuse de I'invention, le. flan susdit est 
realise en une resine synthetique thermoplastique 
et d'armature susdite est realisee en une resine 
synthetique, par exemple en polypropylene. 

Lorsqu'il est realise a partir d'un flan en resine 
synthetique transparente, IVmballage suivant I'in- 
vention offre le grand avantage de. permettre. sans 
ouverture dudit emballage, Fexposition et Vexamen 
de son contenu. L'emballage susdit offre egalement 
1'avantage d'etre leger et d'urte grande solidite. 
. L' invention a egalement pour objet un procede 
de fabrication de l'emballage precite* 

Suivant I'invention, ledit procede consiste a ren- 
dre solidaire d'un flan, en matiere telle qu'une re- 
sine synthetique, correspondant au developpement 
de l'emballage, une armature, par exemple en re- 
sine synthetique telle que prolypropylene, consti- 
tute de cadres dont les hords exterieurs correspon- 
dent sensiblement aux aretes dc l'emballage, les- 



dits cadres etant relies entre eux par au moins 
un element formant eharniere. 

Suivant une forme de realisation avantageuse de 
I'invention, le flan susdit est introduit dans un moule 
a injection, la matiere const ituant Parma ture sus- 
dite etant injectee sur au moins une face du flan 
et solidarisee a ce dernier par fusionu 

Suivant une forme de realisation avantageuse de 
I'invention, le flan est decoupe et l'armature injec- 
tee en une seule operation. 

L'invention a encore pour objet une installation 
pour la mise en ccuvre du procede precite. 

Suivant I'invention, ^installation susdite com- 
prervl un tamhour sur lequel est deroule un ruban de 
matiere souple, destine a con^tituer les flans, ledit 
ruban s'enroulant sur un second tambour d'axe 
parallel e a. celui du premier tambour, ce ruban 
passant entre les deux parties du moule d'injection 
susdit, dispose entre les deux tambours precites, de 
maniere a deborder de part et d'autre dudit moule, 
des moyens d'entrainement etant prevus sur au moins 
un des tambours et agences de maniere a faire 
progresser. lors de chaque ouverture du moule, 
le ruban d'une longueur sensiblement egale a la lon- 
gueur du moule et de maniere a immobiliser la 
portion de ruban amenee entre les deux parties du 
moule susdit pendant la fermeture du moule et Pin- 
jection de l'armature, le moule comportant des 
moyens, tels que couteaux, permettant de separer 
le flan du ruban lors de sa fermeture, des moyens 
etant prevus pour enlever l'emballage du mode 
apres Pinjection. 

D'autres details et paxticularites de Pinven- 
tion ressortiront de la description des dessins an- 
nexes au present memoire et qui rep resen tent, a titre 
d'exemples non limitatifs, une forme particuliere 
de realisation des divers objets de I'invention. 

La figure 1 est une vue en plan de l'emballage 
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suivant lanvention, ledit emballage etant repre- 
sente avant sou assemblage. 

La figure 2 est une vue parriellev en. perspective, 
montant F assemblage de deux des cadres de Far- 
matur snsdite. 

La figure 3 est une vue en elevation scbematique 
illustrant rinstallation pour la mise en ceuvre du 
procede susdiL 

La figure 4 est une vue en? plan correspondant 
a la figure 3. 

Dans les differentes figures, less memes notations 
de reference designent des elements analogues. 

L'emballage 1 represente a la figure 1, avant son 
assemblage, est destine a etre livre, en vue de re- 
duire les frais de transport, sous la forme d'une 
feuille, I' assemblage de Femballage etant realise 
rapidement, avant son utilisation, sans collage, ni 
agrafage. L'embailage 1 est constitue dun flan % 
en resine syntbetique rhermoplas'tique transparente, 
et d'une armature 3 rendue. solidaire dudit flan, 
certe armature pouvant evenruellement etre armee. 
Le flan 2 correspond au developpement de Fembal- 
lage et rarmature 3, realisee en resine syntheti- 
que, par exemple en polypropylene, est constitnee 
de cadres 4 dont les bords exterieurs 5 correspon- 
dent sensiblement aux aretes dudit emballage. Les 
parties de cadres 6 et 7. desrinees a. etre. juxtaposees 
pour former une arete 8 de Femballage, sont munies 
d'une saillie 9 prevue sur les parties 6 et s'eten- 
dant pratiquement sur toute la longueur de ces der- 
nieres, cette saillie etant destinee a cooperer avec 
une rainure 10 correspondante menagee sur les 
parties 7 des cadres, Les cadres 4 sont relies entre 
eux, pour constituer rarmature 3, par des elements 
11 formant cbarniere et des renforts 12^ peuvent 
etre prevus dans Ie cadre correspondant au fond 
de Femballage. 

Le procede de fabrication de Femballage repre- 
sente a la figure 1 consiste a decouper le flan 2. 
a. former Farmature 3 et la solidariser du flan susdit 
par injection, le decoupage du flan 2 et Finjection 
etant realises en une seule operation* 

L'instaUationi representee aux figures 3 et 4 
comprend un tambour 12 sur lequel est deroule 
un ruban 13 de matiere, ledit ruban s'enroulant 
sur un second tambour 14 d'axe paraDele a celui 
du tambour 12. Le ruban 13 passe entre les deux 
parties^ 15 et 16 du moule d'injection 17 qui est 
dispose entre les deux tambours 12 et 14. Le ruban 
13 deborde de part et d'autre du moule 17 de 
maniere a ce que les dechets du ruban 13, apres 
formation de Femballage, se presentent sous la for- 
me d'une bande et puissent etre entrain es par le 
tambour 14, ce tambour etant muni de moyens 
d'entrainement non representes. agences de maniere 
a. faire pro greaser, lors de chaque onverturc du 
moule, le ruban d'une longueur sensiblement egale 
a la longueur du moule 17 et de maniere a iramo- 



biliser la portion de ruban amenee entre les deux 
parties du moule pendant da fermeture dudit moule 
et pendant Finjection de rarmature 3. Le moule 
17 est muni, sur son pourtour* de couteaux 18 
permettant de separex le flan 2 du ruban lors de sa 
fermeture. Les emballages sont enleves du moule 
soit manuellement, soit par des moyens mecani- 
ques non representes. Pour faciliter le pliage de 
Femballage a Fendroit des elements 11 formant 
charniere, le moule 17 est agence de maniere a. ce 
que ces elements soient d'une epaisseur moindre 
que cefle des cadres constituant Farmarure, une gran- 
de resistance a la flexion etant assuree aux ele- 
ments 11 en injectant be polypropylene de maniere 
a ce que son orientation- moleculaire. donnee par 
le sens d'injection. soit sensiblement perpendiculaire 
au pliage. L T ne grand e rigidite des cadres 4 peut 
etre obtenue en profilant les parties constitutive^ 
de ces cadres. 

II doit etre entendu que Finvention n'est nulle- 
ment limitee aux formes de realisation decrites et 
que bien des modifications peuvent etre apportees 
a ces dernieres sans sortir du cadre du present 
brevet. 

RESUME 

La presente invention est relative a un emballa- 
ge, tel que boite. cet emballage presentant les par- 
ticularites suivantes prises separement ou dans les 
diverses combinaisons possibles : 

1° L'emballage est constitue d'un flan decoupe de 
maniere a correspondre au developpement de Fem- 
ballage et d'une armature rendue solidaire dudit 
flan, la dire armature etant constitnee de cadres dont 
les bords exterieurs correspondent sensiblement 
aux aretes de Femballage, lesdits cadres etant relies 
entre eux par au moins un element formant cbar- 
niere; 

2° Les parties de cadre, destinees a etre juxta- 
posees pour former une arete de Femballage, com- 
ponent des moyens permettant leur assemblage; 

3° Le flan susdit est realise en une resine syn- 
therique thermoplastique; 

4° L'armature snsdite est realisee en une resine 
synthetique, par exemple en polypropylene; 

5° L'armature susdite est armee; 

6° Les moyens permettant Fassemblage des par- 
ties de cadre sus dates sont constitues par au moins 
un ergot prevu sur une des parties de cadre et des- 
tine a cooperer avec un evidement correspondant 
menage sur Fautre partie de cadre; 

7° Les moyens permettant Fassemblage des par- 
ties de cadre susdites sont constitues par au moins 
une saillie prevue sur au moins une portion de la 
longueur d'une des parties de cadre et destinec 
a cooperer avec une rainure correspondante mena- 
gee sur Fautre partie du cadre, 

L'invention est relative egalement a un procede de 
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fabrication d'un emballage, te.l que boite, ce proce- 
de presentant les particularitea suivantes prises sepa- 
rement ou dans les diverses combinaisons possi- 
bles : 

1° Le procede consiste a rendre solidaire d'un 
(Ian, en matiere telle qu'une resine syntbetique 
thermoplastique, correspondant au developpement 
de I'emballage, une armature, par exemple en- resine 
synthetiqwe telle que polypropylene, constituee de 
cadres dont les bords exterieurs correspondent sen- 
si bl em en t aux aretes de I'emballage, lesdits cadres 
etant relies entre eux par au moins un element for- 
mant charniere; 

2° Le Han susdit est introduit dans un moule k 
injection, la matiere constituant 1'armature susdite 
etant injectee sur au moins une face du flan et soli- 
darisee a ce dernier par fusion; 

3° L'armaturc susdite est prefabriquee et ensuite 
assemblee au* flan precite; 

4° Le fla» est decoupe ct l'armature injo.ctec en 
une seule operation. 

L*invention est relative encore a une installation 
pour la misc en ceuvre du procede decrit ci-dessns, 
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cette installation comprenant un tambour sur le- 
quel est deroule un ruban de matiere destinee a 
constituer les, flans, ledit ruban s'enroulant sur 
un second tambour d'axe. parallele a. celui du pre- 
mier tambour, ce ruban passant entre les deux par- 
ties du moule d'injection susdit, dispose entre les 
deux tambours precites, de maniere a deborder de 
part et d'autre dudit moule, des moyens d'entrai- 
nement etant prevus sur au moins un des tambours 
et agences de maniere a faire progresser, lors de 
chaque ouverlure du moule, le ruban d'une longueur 
sensiblement egale a la longueur du moule et de 
maniere k immobiliser la portioni dc ruban amenee 
entre les deux parties du moule susdit pendant la 
fermeture du moule et d'injection. de Tarmature,. le 
moule comportant des moyens, tels que couteaux, 
pennettant de separer le flan du ruban lors de sa 
fermeture, des moyens etant prevus pour enlever 
IVmballage du moule apres ^injection 

Serge DALIMIER 
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Cabinet J. Bonnet-Thiriok 
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